附件：
需求征集明细表
	一、技术要求

	序号
	采购品目
	参考品牌
	参数配置
	单位
	数量
	参考单价
（元）
	合计金额
（元）
	是否进口产品
	参考图片
	备注

	1
	
整理桌

	阳光、美科或同等品牌
	1、整体外观规格：长×宽×高=2000×1000×750mm，桌面采用实木橡胶木板材，桌面厚度≥40mm。桌脚框架采用优质实木橡胶木，框架厚度≥40mm。桌面底下加固挡板厚度≥20mm、高度≥300mm。
2、油漆：采用环保油漆，经五底三面工艺，漆面平整无颗粒、气泡、积粉、渣点，色泽均匀，表面色泽剔透，具有较好的耐磨性、耐高温性能、附着力强。油漆必须注明品牌（含PU透明底漆和面漆）。
3、五金件：铰链等配件选用优质五金配件，连接处均紧密拼接，金属件表面无锈蚀、毛刺刃口、露底，光滑平整，无起泡、泛黄、花斑、烤焦、裂纹、划痕、磕碰等缺陷。
	张
	10
	1300
	13000
	否
	

[image: 9251188d561ab482e06828fe8b59b18b]


	

	2
	阅览椅
	阳光、美科或同等品牌
	1.阅览椅规格(mm)：W560*D530*H880mm；
2.面料：采用绒布面料，防磨防污性好；面料的性能符合GB/T 19817-2005《纺织品 装饰用织物》的要求，面料的断裂强力≥300N；撕破强力≥25N；耐磨性≥6000转；染色牢度C类“耐水(变色、沾色)≥3级”、“耐酸汗渍(变色、沾色)≥3级”、“耐碱汗渍(变色、沾色)≥3级”、“耐干摩擦≥3级”。面料中的有害物质含量须符合GB 18401-2010《国家纺织产品基本安全技术规范》的要求。
3.辅料：采用优质海绵，海绵密度≥30kg/m³，海绵的技术性能符合GB/T 10802-2023《通用软质聚氨酯泡沫塑料》的要求,海绵表观密度偏差在±2.5kg/m³之间。
4.内板：采用胶合板，板材的甲醛释放量须满足GB 18580-2017《室内装饰装修材料 人造板及其制品中甲醛释放限量》的要求，按GB/T 39600-2021《人造板及其制品甲醛释放量分级》达到E0级；板材的挥发性有机化合物含量符合GB/T 35601-2017《绿色产品评价人造板和木质地板》的要求。
5.椅架：采用优质橡胶木实木，木材经高温干燥、除虫、防虫、防腐处理，具有很好的尺寸稳定性,含水率低于15%，五氯苯酚含量小于5mg/kg。
6.油漆：采用环保型PU聚酯漆，底漆和面漆中的有害物质限量均符合GB 18581-2020《木器涂料中有害物质限量》的要求。。
7.胶粘剂：采用环保型胶粘剂(白乳胶)。胶粘剂(白乳胶)中的有害物质限量须符合GB 18583-2008《室内装饰装修材料 胶粘剂中有害物质限量》的要求。游离甲醛≤1.0g/kg；苯≤0.20g/kg；甲苯+二甲苯≤10g/kg；总挥发性有机物≤110g/L。
	张
	20
	350
	7000
	否
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	3
	
会议桌

	昆仑、金盾、贯凯或同等品牌
	1.整体外观规格：长×宽×高=3800*1600*750mm
2.基材：桌面采用25mm厚度优质E1级多层实木板，强度高、刚性好、不易变形、比重合理，所有板材均经防虫防腐化学处理，表面握钉力及静曲强度均达到国际标准；
3.饰面：表面饰面为浸渍胶膜纸饰面，要求双面饰面颜色为同一颜色的饰面，热压贴合，表面无鼓泡、污斑、起皱、脱胶等现象；
4.封边：桌面厚度不小于1.5mm PVC近色封边条，其他厚度不小于1.2mm PVC近色封边条；
5.五金配件：采用优质导轨、三合一连接件等五金配件；
6.热熔胶：采用优质品牌热熔胶。
7.钢制桌架采用1.0mm厚度，冲压，折弯，焊接，装配而成冲压成型厚度为1.2mm钢制脚架。所有焊点都打磨光滑，在接触人体或收藏物品的部位无毛刺、刃口、棱角。涂料为热固性粉末喷塑， 耐磨，经过除锈，防腐处理。表面平整光滑不起泡。
8.桌子中间有插座，或配滑轨插座，方便链接线路使用。
	张
	1
	6000
	6000
	否
	[image: 会议桌][image: 7573b4a40658689da02e7cbd649ae7b4]
	

	4
	会议椅
	昆仑、金盾、贯凯或同等品牌
	1、椅子规格(mm)：W520*D440*H780
2、材质：橡胶木实木A字形，优质环保型PU 聚酯漆；
3、采用优质胶粘剂；
4、坐垫采用优质布艺，软包件及缝纫外型饱满、圆滑一致，缝纫线迹均匀、嵌线圆滑挺直，耐久性；
5、颜色：原木色/待选；
6、面板厚度≥18mm，前脚为35*25mm，后脚为50*25mm，靠背厚度≥15mm。
	张
	12
	400
	4800
	否
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	5
	档案柜
	阳光、美科或同等品牌
	1.整体尺寸：1800*850*390mm，五层。
2.材质：采用0.6mm厚优质冷轧钢板经剪切，冲压，折弯，焊接，装配而成。表面经防锈处理后静电粉末喷塑，锁具安全可靠，不易仿配。经久耐用，不易变形。
3.表面处理：表面经过脱脂→酸洗→表调→磷化→水洗→烘干→静电喷塑→烘干等九工位处理，无锈迹，不变色，不起皱，不失光泽，成品表面光滑、光亮、无有害气体产生，无味不脱落。
4.配件：优质国标铝合金及一级电镀配件，优质锁具。
5.颜色：灰白，表面涂层：喷涂后涂层表面应色泽均匀一致，工件的各部位不应有起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕或漏喷等现象。
	组
	36
	800
	28800
	否
	[image: b220a7fc0c8c4c8dad22d617e463013f]
	

	6
	

通体五节柜
	阳光、美科或同等品牌
	1.整体尺寸：1800*850*390mm。
2.材质：采用0.6mm厚优质冷轧钢板经剪切，冲压，折弯，焊接，装配而成。表面经防锈处理后静电粉末喷塑，锁具安全可靠，不易仿配。经久耐用，不易变形。
3.表面处理：表面经过脱脂→酸洗→表调→磷化→水洗→烘干→静电喷塑→烘干等九工位处理，无锈迹，不变色，不起皱，不失光泽，成品表面光滑、光亮、无有害气体产生，无味不脱落。
4.配件：优质国标铝合金及一级电镀配件，优质锁具。
5.颜色：灰白，表面涂层：喷涂后涂层表面应色泽均匀一致，工件的各部位不应有起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕或漏喷等现象。
	组
	30
	800
	24000
	否
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	7
	通体四节柜
	阳光、美科或同等品牌
	1.整体尺寸：1800*850*390mm。
2.材质：采用0.6mm厚优质冷轧钢板经剪切，冲压，折弯，焊接，装配而成。表面经防锈处理后静电粉末喷塑，锁具安全可靠，不易仿配。经久耐用，不易变形。
3.表面处理：表面经过脱脂→酸洗→表调→磷化→水洗→烘干→静电喷塑→烘干等九工位处理，无锈迹，不变色，不起皱，不失光泽，成品表面光滑、光亮、无有害气体产生，无味不脱落。
4.配件：优质国标铝合金及一级电镀配件，优质锁具。
5.颜色：灰白，表面涂层：喷涂后涂层表面应色泽均匀一致，工件的各部位不应有起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕或漏喷等现象。
	组
	20
	800
	16000
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	8
	手动密集柜
	阳光、金虎、飞狐、美科或同等品牌
	一、密集架采用标准:每组规格W900*D600*H2500mm，6组一列。                                                                                                                                                （1）DA/T 7-1992 直列式档案密集架 
（2）GB/T 13667.3-2013 《钢制书架》第3部分:手动密集书架
二、密集架整体结构：
（1）密集架主要由轨道、底盘、传动机构和架体（包括立柱、挂板、搁板、顶板、门板及侧护板等）等部分组成。架顶设有防尘装置，具有良好的防尘功能；列与列之间装有抗老化橡塑磁性密封条，形成两列间的全封闭，门面列和中间移动列分别装有锁具和制动装置，每组密集架闭合后可用总锁锁住，形成一个封闭的整体，各列移开后可单独制动，确保人员安全，底部设有防鼠、防倾倒装置，因而整个架体具有良好的防尘、防鼠、防潮、防火、防盗和保密功能。
（2）轨道：由轨道垫板和导轨组成，轨道垫板采用≥3.0mm冷轧钢板，轨道垫板采用数控折弯一体成型工艺，开放矩形结构，折边尺寸一致，表面光洁，成型标准化；导轨采用20×20mm实心方钢，方钢表面光滑，直线度高，轨道表面镀锌处理工艺。
（3）底盘：采用分段组合工艺，用材厚度为≥3.0mm优质冷轧钢板，U型槽结构一次成型，高度≥120mm，上下双翻边加强，上翻边≥50mm。轴承支架为U型槽结构一次成型，高度≥45mm，左右双翻边加强，驼面≥60mm，与底梁焊接成整体，承重能力强；底盘采用分段焊接后整体组装式，连接牢固、运输、安装方便，底梁下设有防倾倒装置，底盘两端封头横梁与纵梁牢固焊接，在直角处上、下两平面均焊上三角形加强板，有效保证底盘架体不扭曲、错位、变形，密集架在轨移动轻便、平滑、平整。
（4）传动机构：主要由精铸滚轮、传动轴、连接管、调心轴承、精密滚子摩托车链条，机械式自脱超越离合摇手体、精制链轮等零（部）件组成。为保证驱动任何一列均可轻便、平稳整体移动，采用中轴带动双轴传动方式，开启移动平稳、灵活、运转自如、无阻滞、不打滑、摇力轻，不得有失灵现象。经过多级速比（传动比为1:6），即保证移动速度，又保证手柄摇力符合国家标准，每列标准摇力不大于12N。手柄摇动时能自动挂挡，当密集架处于从动或不动状态时，摇柄自行停于垂直位置，手柄可折叠，避免了通行障碍。
①传动轴：采用Φ20mm，实心圆钢，经热处理调质。
②链轮：锻压精密加工成型，回火去除应力，加工车、滚齿、去毛齿、齿部经高频淬火。
③轴承：采用P204 E级调心轴承，永久密封及润滑。
④链条：采用节距12.7摩托车滚子链条。
（5） 立柱：采用≥1.5mm优质冷轧钢板，截面尺寸为50×39mm±1mm。立柱正面压制梯形槽，槽宽35mm×深2mm，允许尺寸公差±0.5mm,槽内压制一次成型中式云纹筋，背面采用R3mm圆弧角过渡，一次挤压成D形封闭口，截面尺寸为8×7mm，允许尺寸公差±1mm，立柱两侧均匀冲裁挂钩孔，孔距为54mm，允许尺寸公差±1mm，使搁板层数和间距可按需调整，挂钩孔向内拉伸成腰形凹槽，外形尺寸为38×12mm，槽深2mm,允许尺寸公差±0.5mm，侧面距边8mm处均压制两条加强圆筋，筋宽5mm，深1.5mm,允许尺寸公差±0.5mm。加强型立柱构造新颖、立体感强、外形优美，承重能力强，刚性足。
（6）搁板：采用≥1.0mm优质冷轧钢板,搁板防惯性滑落设计，九折弯一体成形工艺，两侧形成15mm宽内封闭式矩形口，允许尺寸公差±1mm。搁板正面压制两组圆筋，每组压筋数3条，主筋尺寸5×2.5mm，辅筋尺寸3.6×1.8mm，两侧各压制两根加强筋，筋尺寸3×1.5mm，允许尺寸公差±1mm。搁板内侧厚度23mm，外侧面厚度27mm，允许尺寸公差±1mm。防惯性封口搁板外观新颖、刚性足，增加了搁板承重能力，可有效防止架体运行过程中由于惯性而导致档案外移而掉落，保护档案的安全。                                                                                                                                                                                       （7）挂板: 采用≥1.0mm优质冷轧钢板，数控一体冲压成型，中间有两个台阶加强孔，孔上下位置共设四根圆筋，挂板上下端直角折弯，并冲有四个凸槽，使搁板嵌置于弯边凸肩上，组装后平整、牢固。承重性好，外观新颖，可防止搁板前后窜动，通用性互换性好。
（8）顶板≥1.0mm冷轧钢板，数控一体成型工艺。
（9）门框及门板：≥1.0mm冷轧钢板，采用数控折弯一体成型工艺，四面翻边结构，折弯成型厚度23mm±1mm，背面两边带封边，可有效的将门轴和锁栓隐藏，锁孔用锁盖封住，门面平整，背面整体感强。
（10）门面锁具：采用豪华型密集架专用锁具。 
（11）侧板：采用≥1.0mm优质冷轧钢板。侧板采用五面四翻边三段式结构，中段(部)正面压塔包。塔底尺寸长宽为15mm，允许尺寸公差±1mm；塔顶尺寸长宽为3mm，塔高为3mm，允许尺寸公差±0.5mm；塔包间中心距为50mm，允许尺寸公差±1mm。侧板款式新颖、结构独特、造型美观，强度高，正面按压不变形。
（12）挂钩挡棒：采用≥1.0mm优质冷轧钢板一体成型而成，四折弯，挂钩挡棒成型14×14mm，允许尺寸公差±1mm，挡棒三面各压一条筋，圆筋直径2mm，允许尺寸公差±0.5mm，挂钩挡棒采用凹槽式挂钩与挂板上孔位机械配合，紧密相连不易松动脱落，也不易导致挂板产生不可逆转的变形，安装便捷，挂钩挡棒外形美观，强度高。
（13）磁性密封条：每列接触面均有缓冲及密封装置，使架体具有良好的防震、防尘、防鼠、防光、防潮、防火功能。
（14）防尘板：采用≥1.0mm冷轧钢板具有良好的防尘、防鼠、防光、防潮、防火功能。
（15）防倾倒装置：采用≥4.0mm冷轧钢板冲压成型，该装置确保密集架在密集架运动过程中或静止状态下都能起到良好的防密集架倾倒的作用，从而确保人员、设备及财产安全。
（16）总承传动系统和摇手机构
[bookmark: _GoBack]①总承传动系统：双向超越离合器结构原理，手柄自由挂档脱落装置，采用多次变速设计。链轮为机械精加工而成，经锻压加工成型，回火除应力，链条采用摩托车链条，节距12.7，滚珠轴承采用省力型。每列带有制动装置，边列带有总锁结构。
②摇手机构：圆盘形状，高强度塑胶材料注塑而成，圆盘盘体尺寸28×22mm，允许尺寸公差±2mm。手柄设置在盘体上，可折叠并隐藏在加强弧筋内，有效增加通道空间利用率。
三、加工制造要求
（1）密集架架体外观设计美观大方，部件结构平整流畅，操作轻便，运行平稳。
（2）密集架整体采用八防设计要求：防火、防潮、防鼠、防光、防尘、防盗、防倒、防高温。
（3）密集架各零件、组合件表面处理光滑平整，不得有尖角、凸起，不得有影响外观和使用性能，组合件安装应牢固，整个架体不晃动。
（4）冲压、折弯表面不允许有裂痕，确保各零部件为良品。
（5）密集架零部件焊接部件要无虚焊，因焊接产生的变形必须矫正，焊痕需打磨处理，焊痕表面均匀、平整。
（6）密集架颜色按用户要求，表面涂层应平整光滑，色泽均匀一致，喷涂无死角；漆面应均匀光滑、无划痕，外观不允许有流挂、渍痕、起粒、气泡、露底、剥落、伤痕等缺陷。
（7）密集架所有列闭合后，列与列应整齐划一，平面度允许偏差正负3mm。
（8）密集架列与列之间缝隙应均匀，安装密封条后不应有空隙。
四、安装要求
（1）轨道：单条轨道直线度≤1.0mm/m，全长≤2 mm。对接处高低≤0.3 mm。轨道安装要求：
1）将地面清理干净。
2）用红外线水平仪打水平。
3）以第一根为基准成水平，按照图纸的尺寸定第二根尺寸，调试好水平，使两根轨道同在一水平线上，再次测量两轨道的对角线（后续轨道尺寸按图纸依次定好）。
4）每根轨道任意1000mm间，纵向水平误差在±0.5mm,全长误差在±2.5mm,横向轨道之间水平误差在±0.5mm。
5）每水平间需垫铁片的距离在150-250mm范围内，若地面原水平误差大20-30mm，需要用混凝土打底抽筋为水平。
6）膨胀螺丝采用的型号是M8×80mm，轨道膨胀螺丝间距为500mm，采用外膨胀形式固定。
（2）在全负载的情况下，各列密集架运行自如，无阻滞现象，各构件和架体不会产生明显变形，架体不会产生倾斜现象。
五、载重性能
（1）单面搁板上均布载重40Kg，双面均布负载80Kg，最大挠度为3mm，24h卸载后，不得有裂纹及永久变形。
（2）标准节（搁板）在全负载（每块单面搁板均布载重40Kg）的情况下，架体、立柱不应有明显变形，架体不应产生倾倒现象。
（3）在全负载的情况下（每块单面搁板上均布载重40kg），各列密集架在手动或电动操作下，都应运行自如，不得有阻滞现象。
（4）每标准节在全负载的情况下，承受沿X、Y轴两个方向额定载荷1/15的水平拉力作用，标准节不得翻倒。
（5）在最高搁板中心离外沿5mm处，同时施加垂直力50kg和标准节额定载荷1/15的垂直力，架体不得倾倒。
六、除油、去锈处理工艺要求
（1）密集架采用优质冷轧钢板精工制造，工件经除油、去锈、脱脂、表调、磷化、水洗等十三道工序前处理，采用国际最新流行色优质环保型高附着力的金属表面纳米抗菌塑粉静电自动喷粉，表面涂层高温固化而成，提高其防锈蚀和抗菌性能。架体外观设计要求精美，线条流畅，与馆库装修风格协调一致；库房设备布置整洁美观；架体操作轻便灵活，运行平稳，具有良好的防盗、防光、防高温、防火、防潮、防尘、防鼠、防虫功能。
（2）表面处理达到如下标准：光泽度为45-60%，冲击强度>60kg/cm2，涂膜厚度为60-70um，附着力达到Ⅱ级标准。各标准件、紧固件均进行防锈(镀锌)处理，表面光滑、平整，无尖角。
	m³
	600
	1370
	822000
	否
	[image: 2e9ed73db0d20cc7136069c16389885b]
	

	9
	拆装密集柜一批


	
	数量：176组，要求：拆除原有密集柜，安装至指定位置，本次费用需包含原有密集架的拆装、搬运、安装工作以及配件补充完整及所有人工费用，所有密集柜均按要求就位，安装牢固、养护、测试，可正常使用，整体验收合格。
	批
	1
	40000
	40000
	否
	
	

	10
	原有密集架增加轨道
	
	规格：30*30mm，方钢
	米
	73
	220
	16060
	
	
	

	11
	原有密集架增加护坡
	
	1.0厚冷轧钢板
	米
	145
	60
	8700
	
	
	

	12
	普通档案推车
	美科、阳光、昆仑或同等品牌
	书车层板0.7mm厚的优质冷轧钢板折弯成型、表面冲凸防滑处理，整体框架采用20*20*1.1mm钢管弯制、焊接而成，车轮采用万向超静音轮。
	辆
	5
	500
	2500
	否
	[image: 61cd3614a67d97649815dac4bfdc0cf3]
	

	13
	档案梯
	美科、阳光、昆仑或同等品牌
	书梯踏板采用0.7mm厚的优质冷轧钢板折弯成型、表面冲凸防滑处理，整体框架采用20*20*1.1mm钢管弯制、焊接而成，车轮采用万向超静音轮。静电喷塑工艺：钢质部件采用乳化剂和碱性助剂，磷酸除锈、锌系薄膜型磷化、钝化，亚光热固性环氧聚酯粉末，高温固化（塑粉为灰色、喷涂厚度0.025～0.03mm、硬度≧0.4mm、冲击强度≧3.92J略剥落、裂纹或皱纹等、附着力一级、光泽度≧65%、耐腐蚀耐盐水24H，不锈蚀、不鼓泡、不裂。）工艺结构要求：磷化处理、静电喷塑，要求表面喷涂均匀、光滑、略裂痕、不摇晃。
	辆
	10
	514
	5140
	否
	[image: ae1481fca5670c4d1703522fb6a49b1e]
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	智能页码机
	美松达、骏驰宇、御泰或同等品牌
	1.档案文档纸质材料，A4纸张，A3纸张，A4信笺纸，标准A4+票据粘贴，标准A4+牛皮纸贴等均可。
2.打印速度:≥90页/分钟，≥180面/分钟
3.打码厚度：0≤p≤30mm
4.支持页码打印,支持可视化模板(LW)调节。
号码清零，页数统计，总计数
5.可自定义字体大小，字体粗细，打印起始号，一键清零
6.页码印制位置任意调整;可在软件上调节，不需要拆机
7.打印位数:0--99999;位数可以选择，可以补零或者不补零
8.支持双面打印/单面打印/智能模式打印:
9.高精度CIS检测系统，可精准判断纸张是否需要打码，实现有字打码，无字顺延打码，配备多个传感器在精准打码的同时，可实现对卡纸、重张、等非正常
状态及时停机报警。"
10.采用走纸直通道，可完全适用于翘边、褶皱等文件编码。如文件粘有票据有装订孔等特殊性纸张也可进行页码编辑打码
11.走纸采用多个高性能步进电机，响应更敏，走纸稳定，AI打码，AI人工干预选择;纸张自动学习记忆功能;支持重张报警功能)
12.纸张容量:100(max)页;
13.进纸口宽度：≥298mm
14、内置工作日志计数功能，实时效验;
15、专用的页码印刷系统;3C,节能证书
16、识别字体:支持包括但不限于宋、仿宋、黑体、楷体等字体的识别。
17.智能、彩色、10.1英寸触摸工业控制器;
18.墨盒：采用47ml大容量水性墨盒
19.工作时长：可连续工作24小时
20.电源：220V±5%、50Hz
21.工作电压：≤24V（安全电压）
22.整机功率：非工作状态P≤20w
23.整机重量：50kg
24、外形尺寸：：732mm长x419mm宽x569mm
25.系统扩展性：支持系统升级，可接入图像处理系统及数字化加工系统，实现无缝升级。
	台
	1
	80000
	80000
	否
	[image: 72fa37192a11a604a6c94e8f65cad19]
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	档案消毒柜
	福诺、淳元、元图或同等品牌
	1.柜体双层钢板制作，单层裸板厚度为1.2mm冷轧板，全钢结构，磷化后喷塑，喷塑后柜体厚度为3.0mm以上，表面采用防静电喷塑处理，安全，美观。
2.能监控当前环境的温度和湿度并以数字的形式在彩屏上显示。显示屏上有独立的消毒与分解图标提示用户当前机器工作状态，并以倒计时状态显示工作进度。
3.采用紫外线UV-C消毒和臭氧杀菌技术。紫外线灯管为4组或以上36W灯管，灯管长≥1.2米/组，臭氧模块为单独的臭氧发生器模块（分别附图证明）。
根据消毒书籍的满载量，所供产品可以自行设定消毒时间，消毒时间为5-90分钟可调。
内置除尘装置，柜内≥6个风机（附图证明），柜内左右风机同步吸尘，能去除档案/图书上的灰尘并吸附到过滤网上，有效降低消毒物品中的灰尘，净化仓内环境，增强消毒效果。
用户可选择三种不同的消毒模式：（1）臭氧模式；（2）紫外线模式；（3）臭氧与紫外线同步消毒模式。
防止在紫外线消毒过程中使用者打开消毒柜门，必须设有安全保护装置立即暂停运转，以避免紫外线对人体造成伤害。
内置可移动式推档车，推档车采用超静音脚轮，可直接由地面推入到柜体内，无需使用摆渡车，更加便捷。
4.所供产品的制造厂家需提供ISO9001质量管理体系认证、ISO14001环境管理体系认证和ISO45001职业健康安全管理体系认证。
5.所供产品的制造厂家提供CE认证和FCC认证。
6.所供产品的制造厂家提供SGS检测机构出具的图书档案消毒的杀菌报告，包括但不限于金黄色葡萄球菌、大肠杆菌，细菌杀灭率＞99.9%（检测标准为《消毒技术规范》2002年版。
7.所供产品的制造厂家提供省级微生物分析检测中心关于图书档案消毒柜臭氧浓度的报告；
8.所供产品的制造厂家提供国家电器安全质量监督检验中心出具的图书档案消毒柜的合格检测报告（检测标准GB4706.1-2005《家用和类似用途电器的安全 第1部分：通用要求》）。
	台
	1
	26000
	26000
	否
	
	

	合计金额:壹佰壹拾万正
	小写（元）：1100000.00

	二、商务要求

	报价说明
	报价为采购人指定地点的现场交付价格，包括但不限于：
1）采购内容中所有货物和服务的价格；
2）货物的标准附件、备品备件、专用工具的价格；
3）运输、装卸、安装（含安装材料）、调试、培训、技术支持、售后服务的费用，质保期内免费维修、养护、软件升级等费用；
4）必要的保险、检测费用和各项税费等。

	质保期
	1.质保期：5年。（分项货物服务要求中有特别注明的，按特别注明的执行）
2.所有货物服务按国家“三包”有关规定执行“三包”。质保期自交付验收合格之日起计算，质保期内提供上门维修、更换和软件升级服务；质保期结束后，提供终身维护，并优惠提供相关零配件。

	产品及售后服务要求
	1.成交人交付的所有货物必须是签订合同之日前 半年 内生产的产品，。
2.送货至采购人指定地点，协助进行安装场地设计，完成安装和调试。所有安装应符合国家、行业相关标准及规范。（所有货物仅接受现场交付，不接受邮递）
3.为采购人提供产品操作、维修、日常养护等方面的培训，确保采购方使用人员能独立操作使用，培训人数、时间、地点等由采购人指定。
4.故障响应时间：在使用过程中出现质量问题，成交人在接到采购人通知后1小时作出响应；如需到达现场解决的，在8小时内应到达现场。
5.成交人须遵守校园出入规定，在供货、安装过程中确保相关人员安全。供货、安装过程中产生的残留物或垃圾，成交人需自行清理至校外。

	交付时间
	1.交付时间：自签订合同之日起    根据广西中医药大学仙葫校区图书馆维护提升项目建设施工进度  全部交付完成并验收合格。
2.交付地点：广西中医药大学。

	三、其它要求

	（填写其他补充事项）


注：所有价格均用人民币表示，单位为元，精确到小数点后两位。


供应商全称：                         （公章）
法定代表人或委托代理人：             （签字或签章）
供应商地址：	                       
供应商联系方式：                      （联系人、联系电话）

日期：     年    月    日
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